PMR2450 - Projeto de Maquinas
Mecatronica - EPUSP

Fabricacao, montagem e componentes
mecanicos para maquinas CNC

Julio Cezar Adamowski

setembro/2005



Consideragdes sobre a fabricagao

Usar rebaixo para apoiar uniformemente a cabec¢a do parafuso
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Cuidado com usinagens desnecessarias!

A NWARN

ki Xifka ki




ConsideragOes sobre a fabricagao

Usar tarugos, perfis ou chapas na medida correta para minimizar
usinagens

Perfis de aluminio



Consideragoes sobre a fabricacao

Usinar detalhes nas pecas menores € de custo mais baixo



Consideracoes sobre a fabricacao

Evitar usinagens que necessitem mudar a peca de posicao na maquina



Montagem

fixacao por solda

fixacdo por parafuso



Acoplamento elastico

*Auséncia de folga

*Elevada rididez torsional




Transmissoes lineares

Fuso com castalha de esferas recirculantes
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Transmissao linear com correia sincronizadora

Rigidez do acionamento
Pré-tensao: T,

Tensao efetiva: T, =T, - T,,com T, =10a30 % de T,



Correila fixa nas extremidades
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Tipos de correias

Pitch (circular pitch)

Trapezoidal
Tooth Profile

Tension Member

N

T i i

2=

Trapezoidal Curvilinear



Filamentos de reforco

Rigidez e capacidade de carga

Aco
Kevlar

Fibra de vidro
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Tipo de pertil de dente
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Caracteristicas mecanicas

Allowable Working Tension

1'.39" Pitch Per 1 Inch of Belt Width
ype
Inch mm Ibs N

19a MXL | 0.080 | 2032 32 142
19b 40DP | 00816 | 207 214 oe
19¢ XL 0200 | 5.08 a1 182
19d i 0375 | 9525 55 244
_ H 0500 | 127 140 822
19 0118 | 3 54 285
19f HTD [ 0197 | 5 102 454
= 0315 | & 138 514
19g 0079 | 2 25 11
19h GT 0118 | 3 114 507
19i 0197 | 5 180 712
19 = 25 32 142
19k T - 5 a1 182
19/ = 10 55 244

Passo L refor¢ada com fios de ago
Rigidez especifica: 17200 N por mm de largura
Rigidez:

K = 17200*]argura/comprimento sob tensao



Caracteristicas mecanicas

correia Rigidez | Maxima tensao
N/1mm N/1mm
XL 8250 33
HTD 5M 7500 30
ATS 17500 70




Redutor planetario

Taxa de reducao:

TR =

D

sun

D

Planet pinion

folga ~ 3 minutos de arco (redutor de precisao)
folga ~ 15 minutos de arco (redutor normal)
taxa de reducdo: 3 (um estagio) a 200 (trés estagios)

rendimento: 90 a 95%
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Mancais de rolamento

Coeficiente de atrito ~ 0.001 — 0.01
Rigidez
Precisao: classes (nimero ABEC)
— ABEC 1: maquinas e equipamento em geral
— ABEC 5: maquinas ferramentas
— ABEC 7 e 9: eixo arvore de precisao
Capacidade de carga: radial, axial
Vida
Pré-carga
Rota¢ao: valor DN (didmetro em mm X rotagdo em rpm)

— Radial de uma carreira ABEC 1, graxa: 200000
— Contato angular ABEC 7, névoa de 6leo: 750000



Rolamentos de esferas

Folga axial
=

L —

Tipos de montages

costa com costa face com face
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